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ファコム

FACOM 

ファコムクオリティーの絶縁工具 |会1000VI 
作業に絶対安全はありません 1 ・万一作業中に通電の恐れがある時

更なる安全対策のために、ファコム VSE企1000Vシリーズ工具をおすすめします。 ・組立て ・修理・工場場所の近くが通電中の時
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-電気作業の安全のために、

EN60900の規格に準じて製

作しております。

・電圧が交流 1000Vを超えな

い電気的環境に合わせて設計し

ております。

-・・・・Miゆ】百吉章三星ヨ匝語泊.CID:蚕;s.

会1000V 
NFC 18.400 
EN 60900 

金担島~
DIN 57680/2 

-活線部分に触れているか又は

近くにある絶縁工具の許容領

銭。

-上のシンボルに沿った品質のためにファコムは国際又はフランス圏内

規格に規定された過酷なテストスケジュールを満足したものです。

直E
安全の規格が変更になり、ソケットラチ工ツトは使用できません。新型のものをと使用下さい。

G:亘理. u盟理'
テスト基準 24時間の浸水後工具をふ テスト基準工具の最も痛み易い部分

いて、金属とハンドルの表面との聞に に貫通させたあと、加熱冷却を加え

10KVで3分間通電テストを行い‘漏 5000Vで3分間通電したときに、破犠

電流量は制限値を超えてはなう芯い。 や発火が起きてはならない。

-u況時 四・置 笹Z富E・
テスト基準 168時間 70"Cの勲した工 テスト基準 2時間 -25'Cに冷却された工

具を、常温で 3分間 500Nの荷重で引 具のハンドル端に通常の力を繰り返し加え

き抜きテストを行芯う。ハンドルとガード る。ハンドルの中に亀裂があってはなら芯

が金属と接着していなければ怒らない。 い。

‘E冨ED
テスト基準バーナー 川

の炎で 10秒間加熱 I..!:::::==司

し、バーナーを取り除 日一一一

いた後 20秒後に広 U 円

がる炎が一定の限度を =現亘旨副

超えないこと。
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下ACOMVSE"のプライヤとレンチ、その他の工具は 2色層絶縁被覆をしております。

・オレンジカラーの外層・最大限の保護状態を意昧

・イエローカラーの内層 危険!直ちに廃棄してください。

※ソケット、ドライバー、ナイフはオレンジの一色層絶縁です。
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-保持、ネジ締め、切断作業の

豊富な晶揃え。

-付近の作業や、そのものの作

業に使用できます。

・電気器具の据え付けサー ビ

ス、修理に適しています。

414 
※日本市場専用力安ログです。 Onlyfor Japanese market 


